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Diese Zeichnung ist Eigentum der
SCC Fahrzeugtechnik GmbH.
Der Inhalt ist vertraulich zu
behandeln und darf, auch nicht
auszugsweise, kopiert oder
weitergegeben werden.

alle unbemaBten Kanten 0,5x45°
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Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768-1
Oberfldchen nach EN ISO 1302

Passungstoleranzen nach DIN 7157
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